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Lista de parametros

Nume-
ro de
para-
metro

1.020

1.021

1.050

1.051

1.052

1.053

1.054

Nombre  Area
de para- ajustable
metro
Frecuen- 0-400
cia mini- [HZ]
ma
Frecuen- 5-400
cia [HZ]
maxima
Tiempo 0,1 -
de frena- 1000 [s]
do 1
Tiempo 0,1 -
de acele- 1000 [s]
racion 1
Tiempo 0-1000
de frena- [s]
do 2
Tiempo 0-1000
de acele- [s]
racion 2
Seleccion  0-9
rampa
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Se-

lec-

cion
po-
sible

2

Descripcion de parametros

La frecuencia minima es la frecuencia aportada Depen-

por el regulador de accionamiento en el mo-
mento en que queda habilitado y no existe
ningun valor nominal adicional.
Esta frecuencia no es alcanzada si
a) se acelera durante la salida de la parada del
accionamiento.

b) el convertidor de frecuencia esta bloqueado.
En este caso, la frecuencia se reduce hasta 0
Hz antes de bloquearse.

c) el convertidor de frecuencias se invierte
(1.150). La inversién del campo de giro tiene
lugar a 0 Hz.

d) la funcién de espera (3.070) esta activada.

La frecuencia maxima es la frecuencia maxima
aportada por el regulador de accionamiento en
funcion del valor nominal.

El tiempo de frenado 1 es el tiempo que el re-
gulador de accionamiento necesita para frenar
desde la frecuencia max. (1.021) hasta 0 Hz.
Si no es posible mantener el tiempo de frenado
ajustado se realizara el tiempo de frenado mas
rapido posible.

El tiempo de aceleracién 1 es el tiempo que el
regulador de accionamiento necesita para ace-
lerar desde 0 Hz hasta la frecuencia max.

El tiempo de aceleracién puede prolongarse
debido a determinadas circunstancias, p. €j.
sobrecarga del regulador de accionamiento.

El tiempo de frenado 2 es el tiempo que el re-
gulador de accionamiento necesita para frenar
desde la frecuencia max. (1.021) hasta 0 Hz.
Si no es posible mantener el tiempo de frenado
ajustado se realizara el tiempo de frenado mas
rapido posible.

El tiempo de aceleracién 2 es el tiempo que el
regulador de accionamiento necesita para ace-
lerar desde 0 Hz hasta la frecuencia max.

El tiempo de aceleracion puede prolongarse
debido a determinadas circunstancias, p. €;.
sobrecarga del regulador de accionamiento.

Seleccion del par de rampas utilizado.

Tiempo de frenado 1 (1.050) / Tiempo de acele-
racién 1 (1.051)

Tiempo de frenado 2 (1.052) / Tiempo de acele-
racién 2 (1.053)

Entrada digital 1 (False = par de rampas 1/
True = par de rampas 2)
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Elmo
Rietschle

Valor 1 Estado

de de
fabrica acep-
tacion
Siem-
diente pre
del tipo
Véase Siem-
la placa pre
de ca-
rac-
teristi-
cas
Depen- Siem-
diente pre
del tipo
Depen- Siem-
diente pre
del tipo
10 Siem-
pre
10 Siem-
pre
0 Siem-
pre
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Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible
3 Entrada digital 2 (False = par de rampas 1/
True = par de rampas 2)
4 Entrada digital 3 (False = par de rampas 1/
True = par de rampas 2)
5 Entrada digital 4 (False = par de rampas 1/

True = par de rampas 2)
PLC personalizado
Entrada analdgica 1
Entrada analégica 2

Salida virtual 1

1.100 Modo 0-3 Se aplica tras efectuar la autorizacion del software 0 Siem-
operativo (1.131) y del hardware. pre

0 Modo de ajuste de frecuencia, con el valor no-
minal de la fuente de dicho valor seleccionada
(1.130)

1 Regulador del proceso PID, con el valor nomi-
nal de dicho regulador (3.050 — 3.071)

2 Frecuencias fijas, con las frecuencias preesta-
blecidas en los parametros 2.051 — 2.057

3 Seleccion mediante PLC personalizado

1.130 Fuentede 0-10 Determina la fuente de la cual se debe leer el valor 1 Siem-
valor nominal. pre
nominal

© 00 N O

Potencidometro interno
Entrada analdgica 1
Entrada analdgica 2
MMI/PC
SAS
Potenciometro del motor (MOP)
Suma de salidas analégicas 1y 2
Valores nominales fijos PID (3.062 bis 3.069)
Bus de campo
PLC personalizado
1131 Autoriza-  0-15 4\ ;ADVERTENCIA! Segiin la modificacion realiza- 0 Siem-

cion de da, el motor puede arrancar directamente en cier- pre
Sw tos casos.

Entrada digital 1
Entrada digital 2
Entrada digital 3
Entrada digital 4

Entrada analdgica 1 (debe seleccionarse en €l
parametro 4.030)

5 Entrada analdgica 2 (debe seleccionarse en €l
parametro 4.050)

6 Bus de campo
7 SAS

S © ®~N O RMWN-= O

A WO DN = O
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Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible
8 Entrada digital 1 derecha / entrada digital 2
izquierda 1.150 debe ajustarse a "0"
9 Inicio automatico
10 PLC personalizado

11 Entradas de frecuencia fija (todas las entradas
seleccionadas en el parametro 2.050)

12 Potencidometro interno
13 Teclado de membrana
14 MMI/PC
15 Salida virtual 1
1.132  Protec- 0-8 Seleccion del comportamiento ante la autorizacion del 0 Siem-
ciéon de regulador (parametro 1.131). pre
arranque Ningun efecto si se ha seleccionado inicio automatico.

0 Arranque inmediato para sefial subir en la en-
trada de inicio de la autorizacion de regulacion

1 Inicio solo con flanco ascendente en la entrada
de inicio de la autorizacion de regulacién
2 Entrada digital 1 (funcién activada para sefal
subir)
3 Entrada digital 2 (funcién activada para sefal
subir)
4 Entrada digital 3 (funcion activada para sefial
subir)
5 Entrada digital 4 (funcion activada para sefal
subir)
6 PLC personalizado
7 Entrada analdgica 1
8 Entrada analégica 2
1.150  Sentido 0-13 Seleccion del sentido de giro. 1 Siem-
de giro 0  Dependiente del signo del valor nominal: > 0 = pre
hacia adelante; < 0 = hacia atras
1 Solo hacia delante (no es posible modificar el
sentido de giro)
2 Solo hacia atras (no es posible modificar el

sentido de giro)
3 Entrada digital 1 (0 V = hacia delante, 24 V =
hacia atras)

4 Entrada digital 2 (0 V = hacia delante, 24 V =
hacia atras)

5 Entrada digital 3 (0 V = hacia delante, 24 V =
hacia atras)

6 Entrada digital 4 (0 V = hacia delante, 24 V =
hacia atras)

7 PLC personalizado
8 Entrada analdgica 1
9 Entrada analdgica 2
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Nume- Nombre
rode de para-
para- metro
metro
1.180 Funcién
de con-
firmacion
1.181 Confir-
macion
automati-
ca
1.182 N.° con-
firm. au-
tomatica
2.050 Mobd. de
frecuen-
cia fija
2.051  Frecuen-
cia fija 1

Area
ajustable

0-7

0 - 1000
[s]

0-500

0-3

-400 -
400 [Hz]
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10

11

12

13

Lista de parametros

Descripcion de parametros

Teclado de membrana Tecla Sentido de giro

Teclado de membrana Tecla 1 derecha / 2 iz-
quierda (siempre)
Teclado de membrana Tecla 1 derecha /2 iz-
quierda (mediante parada)

Salida virtual 1

Seleccion de la fuente para la confirmacién del error.

Confirmacién automatica véase 1.181.

Los errores pueden confirmarse solo tras desaparecer

el error.

Determinados errores solo pueden confirmarse desco-

nectando y conectando el regulador,

véase la lista de errores en las instrucciones de uso.

0

N o ok WN =

No es posible la confirmaciéon manual
Flanco ascendente en la entrada digital 1
Flanco ascendente en la entrada digital 2
Flanco ascendente en la entrada digital 3
Flanco ascendente en la entrada digital 4

Teclado de membrana
Entrada analdgica 1
Entrada analégica 2

Ademas de la funcion de confirmacion (1.180)
es posible seleccionar una confirmacion de
errores.

0 = ninguna confirmacion automatica
> 0 = tiempo para el reinicio automatico del
error en segundos

Ademas de la funcion de confirmacién automa-
tica (1.181) puede limitarse el nimero maximo
de confirmaciones automaticas.

0 = ninguna limitacién de las confirmaciones
automaticas
> 0 = numero maximo de confirmaciones au-
tomaticas permitidas

Seleccion de las entradas digitales utilizadas para las

0
1

frecuencias fijas.
Digital In 1 (frecuencia fija 1) (2.051)

Digital In 1, 2 (frecuencias fijas 1 - 3) (2.051
hasta 2.053)

Digital In 1, 2, 3 (frecuencias fijas 1 - 7) (2.051
hasta 2.057)

Tecla de membrana Tecla 1 = frecuencia 1 /
tecla 2 = frecuencia 2

La frecuencia fija 1, que debe emitirse en las
entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el parame-
tro 2.050, dependiendo de la plantilla de co-
nexion.

Véase Instrucciones de uso capitulo 5.2.1 Fre-
cuencia fija.
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Valor 1 Estado
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Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible
2.052 Frecuen-  -400 - La frecuencia fija 2, que debe emitirse en las 67 Siem-
ciafija2 400 [Hz] entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el parame- pre
tro 2.050, dependiendo de la plantilla de co-
nexion.
Véase Instrucciones de uso capitulo 5.2.1 Fre-
cuencia fija.
2.053 Frecuen-  -400 - La frecuencia fija 3, que debe emitirse en las 50 Siem-
ciafija3 400 [Hz] entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el parame- pre
tro 2.050, dependiendo de la plantilla de co-
nexion.
Véase Instrucciones de uso capitulo 5.2.1 Fre-
cuencia fija.
2.054 Frecuen-  -400 - La frecuencia fija 4, que debe emitirse en las 0 Siem-
ciafija4 400 [Hz] entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el parame- pre
tro 2.050, dependiendo de la plantilla de co-
nexion.
Véase Instrucciones de uso capitulo 5.2.1 Fre-
cuencia fija.
2.055 Frecuen-  -400 - La frecuencia fija 5, que debe emitirse en las 0 Siem-
ciafija5 400 [Hz] entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el parame- pre
tro 2.050, dependiendo de la plantilla de co-
nexion.
Véase Instrucciones de uso capitulo 5.2.1 Fre-
cuencia fija.
2.056 Frecuen-  -400 - La frecuencia fija 6, que debe emitirse en las 0 Siem-
ciafija6 400 [Hz] entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el parame- pre
tro 2.050, dependiendo de la plantilla de co-
nexion.
Véase Instrucciones de uso capitulo 5.2.1 Fre-
cuencia fija.
2.057 Frecuen-  -400 - La frecuencia fija 7, que debe emitirse en las 0 Siem-
ciafija7 400 [Hz] entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el parame- pre
tro 2.050, dependiendo de la plantilla de co-
nexion.
Véase Instrucciones de uso capitulo 5.2.1 Fre-
cuencia fija.
2.150 Seleccion 0-8 Seleccion de la fuente para aumentar/reducir el valor 0 Siem-
pot. mo- nominal (potenciometro del motor). pre
tor DI

0 Entrada digital 1 + / entrada digital 2 -
1 Entrada digital 1 + / entrada digital 3 -
2 Entrada digital 1 + / entrada digital 4 -
3 Entrada digital 2 + / entrada digital 3 -
4 Entrada digital 2 + / entrada digital 4 -
5 Entrada digital 3 + / entrada digital 4 -
6

Entrada analdgica 1 + / Entrada analdgica 2 -
(seleccion en parametros 4.030 / 4.050)

7 PLC personalizado
8 Tecla de membrana Tecla 1 -/ Tecla 2 +
2151 An.paso 0-100 Anchura de paso en la que debe modificarse el 1 Siem-
pot. mot. [%] valor nominal por pulsacion. pre
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Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible
2.152 Tpo.paso 0,02 - Indica el tiempo en el que el valor nominal se 0,04 Siem-
pot. mot 1000 [s] suma con la sefial presente constante. pre
2.153  Tpo. re- 0,02 - Indica el tiempo hasta que la sefial existente es 0,3 Siem-
act. pot. 1000 [s] considerada constante. pre
motor
2.154 Acum. 0-1 Determina si el valor nominal del potencidometro del 0 Siem-
pot. mo- motor permanece tras el corte en la red. pre
tor 0 Desactivado
1 Activado
3.050 Ref. P 0-100 Factor de refuerzo de la parte proporcional del 0,25 Siem-
PID regulador PID. pre
3.051 Ref.IPID 0-100 Factor de refuerzo de la parte integral del requ- 0,25 Siem-
[1/8] lador PID. pre
3.052 Ref.D 0-100 [s] Factor de refuerzo de la parte diferencial del 0 Siem-
PID regulador PID. pre
3.060 Valor real 0-2 Fuente de entrada gracias a la que se leera el valor real 1 Siem-
PID para el regulador del proceso PID. pre
0 Entrada analégica 1
1 Entrada analdgica 2
2 PLC personalizado
3.061 Invers. 0-1 La fuente de valor real (parametro 3.060) se invierte. 0 Siem-
PID 0 Desactivado pre
1 Activado
3.062 Valor 0-100 El valor nominal fijo 1 PID, que debe emitirse en 0 Siem-
nominal [%0] las entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el pre
fijo 1 PID parametro 3.069, dependiendo de la plantilla de
conexién (debe seleccionarse en el parametro
1.130).
3.063 Valor 0-100 El valor nominal fijo 2 PID, que debe emitirse en 0 Siem-
nominal [%0] las entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el pre
fijo 2 PID parametro 3.069, dependiendo de la plantilla de
conexion (debe seleccionarse en el parametro
1.130).
3.064 Valor 0-100 El valor nominal fijo 3 PID, que debe emitirse en 0 Siem-
nominal [%] las entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el pre
fijo 3 PID parametro 3.069, dependiendo de la plantilla de
conexion (debe seleccionarse en el parametro
1.130).
3.065 Valor 0-100 El valor nominal fijo 4 PID, que debe emitirse en 0 Siem-
nominal [%0] las entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el pre
fijo 4 PID parametro 3.069, dependiendo de la plantilla de
conexién (debe seleccionarse en el parametro
1.130).
3.066 Valor 0-100 El valor nominal fijo 5 PID, que debe emitirse en 0 Siem-
nominal [%0] las entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el pre
fijo 5 PID parametro 3.069, dependiendo de la plantilla de
conexion (debe seleccionarse en el parametro
1.130).
3.067 Valor 0-100 El valor nominal fijo 6 PID, que debe emitirse en 0 Siem-

© Gardner Denver Deutschland GmbH 7/24 07.2014 - 610.00260.55.650
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Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible
nominal [%0] las entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el pre
fijo 6 PID parametro 3.069, dependiendo de la plantilla de
conexion (debe seleccionarse en el parametro
1.130).
3.068 Valor 0-100 El valor nominal fijo 7 PID, que debe emitirse en 0 Siem-
nominal [%] las entradas digitales 1 — 3 ajustadas en el pre
fijo 7 PID parametro 3.069, dependiendo de la plantilla de
conexion (debe seleccionarse en el pardmetro
1.130).
3.069 Mod. de 0-2 Seleccion de las entradas digitales utilizadas para las 0 Siem-
valor frecuencias fijas. pre
nominal 0 Digital In 1 (valor nominal fijo 1 PID) (3.062)
PID 1 Digital In 1, 2 (valor nominal fijo 1 - 3 PID) (3.062
hasta 3.064)

2 Digital In 1, 2, 3 (valor nominal fijo 1 - 7 PID)
(3.062 hasta 3.068)

3.070 Tpo.es- 0-1000 Si el regulador de accionamiento funciona con 0 Siem-
pera PID [s] el tiempo ajustado con su frecuencia minima pre
(parametro 1.020), el motor se detiene (0 Hz),
véase también el capitulo 5.2.1 Regulaciéon del
proceso PID.
0 = desactivado
>0 = tiempo de espera hasta la activacion de la
funcion de espera

3.071  Hist. tpo. 0 - 50 [%] Condicion de reanimacion del regulador PID 0 Siem-
espera desde la funcion de espera. pre
PID Si la diferencia de regulacion es mayor que el

valor ajustado en %, la regulacién se inicia de
nuevo, véase también los Modos operativos del
regulador PID.

3.072 Tiempo 0-32767 Supervision del valor real PID del valor de inicio 0 Siem-
sec. PID [s] 0 % con un aumento de 5% en funcién del pre
tiempo establecido
3.073 Valor 0-100 Indicacion del valor nominal PID min. en funcién 0 Siem-
nominal [%] del valor real PID (indicacién del valor limite) pre
PID min.
3.074 Valor 0-100 Indicacion del valor nominal PID max. en fun- 100 Siem-
nominal [%0] cion del valor real PID (indicacién del valor limi- pre
PID max. te)
4.020 E.anall 1-2 Tipo de entrada analégica 1. 1 Siem-
tipo en. 1 Entrada de tension pre
2 Entrada de corriente
4.021 E. anall 0-100 Determina el valor minimo de la entrada anal6- 0 Siem-
norm. [%] gica en tanto por ciento del valor final de mar- pre
max. gen.

Ejemplo: 0...10V 0 0...20mA =0 %...100 %
2...10V04...20mA =20 %...100 %

4.022 E.anall 0-100 Determina el valor maximo de la entrada analo- 98 Siem-
norm. [%0] gica en tanto por ciento del valor final de mar- pre
max. gen.
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Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
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Ejemplo: 0...10V 00...20mA =0 %...100 %
2..10Vo04..20mA =20 %...100 %

4.023 E.anall 0-100 Huelgo muerto en tanto por ciento del valor 0 Siem-
huel. mu. [%] final de margen de las entradas analdgicas. pre
4.024 E.anall 0,02-1 Tiempo de filtro de las entradas analdgicas en 0,02 Siem-
tpo. filtro [s] segundos. pre
4.030 E.anall 0-1 Funcion de la entrada analégica 1. 0 Siem-
funcion 0 Entrada analégica pre
1 Entrada digital
4.033 E.anall 0-10 Seleccion de diferentes magnitudes fisicas a mostrar. 0 Siem-
ud. fisica 0 % pre
1 bar
2 mbar
3 psi
4 Pa
5 m3/h
6 I/min
7 °C
8 °F
9 m
10 mm
4.034 E.anall -10000 - Seleccion del limite inferior de una magnitud 0 Siem-
fis. min. 10000 fisica a mostrar. pre
4,035 E.anall -10000 - Seleccion del limite superior de una magnitud 100 Siem-
fis. max. 10000 fisica a mostrar. pre
4036 E.anall 0-32767 Supervision de la entrada analdgica 1 en la 0,5 Siem-
tpo. rot. [s] rotura de cable tras tiempo ajustado. pre
cable
4.050 E.anal2 1-2 Tipo de entrada analdgica 2. 2 Siem-
tipo en. 1 Entrada de tensién pre
2 Entrada de corriente
4.051 E.anal2 0-100 Determina el valor minimo de las entradas 0 Siem-
norm. [%] analdgicas en tanto por ciento del valor final de pre
min. margen.

Ejemplo: 0...10V 00...20mA =0 %...100 %
2..10Vo04..20mA =20 %...100 %

4052 E.anal2 0-100 Determina el valor maximo de las entradas 98 Siem-
norm. [%] analdgicas en tanto por ciento del valor final de pre
max. margen.

Ejemplo: 0...10V 0 0...20mA =0 %...100 %
2...10V04...20mA =20 %...100 %

4053 E.anal2 0-100 Huelgo muerto en tanto por ciento del valor 0 Siem-
huel. mu. [%0] final de margen de las entradas analdgicas. pre

4,054 E.anal2 0,02 -1 Tiempo de filtro de las entradas analdgicas en 0,02 Siem-
tpo. filtro [s] segundos. pre

4.060 E.anal2 0-1 Funcion de la entrada analdgica 2. 0 Siem-
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rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
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funcion 0 Entrada analdgica pre
1 Entrada digital
4.063 E.anal2 0-10 Seleccion de diferentes magnitudes fisicas a mostrar. 0 Siem-
ud. fisica 0 % pre
1 bar
2 mbar
3 psi
4 Pa
5 m3/h
6 I/min
7 °C
8 °F
9 m
10 mm
4.064 Fisico Al2 -10000 - Seleccion del limite inferior de una magnitud 0 Siem-
min. 10000 fisica a mostrar. pre
4.065 Fisico Al2 -10000 - Seleccion del limite superior de una magnitud 100 Siem-
max. 10000 fisica a mostrar. pre
4,066 E.anal2 0-32767 Supervision de la entrada analdgica 2 en la 0,5 Siem-
tpo. rot. [s] rotura de cable tras tiempo ajustado. pre
cable
4100 S.anall 4100  Seleccion del valor de proceso que se emite en la sali- 5 Siem-
funcioén da analdgica. pre

Dependiendo del valor de proceso seleccionado es
necesario adaptar la normalizacién (4.101/4.102).

0 No asignado / PLC personalizado
1 Tension circuito intermedio

2 Tensioén de red

3 Tension del motor

4 Corriente del motor

5 Frecuencia real

6

Revoluciones medidas de forma externa me-
diante sensor de velocidad (si existe)

7 Angulo o posicién actual (si existe)
8 Temperatura IGBT
9 Temperatura interna
10 Entrada analdgica 1
11 Entrada analégica 2
12 Frecuencia nominal
13 Potencia del motor
14 Par

15 Bus de campo
16 Valor nominal PID
17 Valor real PID
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18 Valor nominal de frecuencia al lado de la rampa
19 Valor real de niumero de revoluciones
20 Cantidad Valor real de frecuencia
21 Cantidad Par
22 Cantidad Valor nominal de frecuencia al lado de
la rampa
23 Cantidad Valor nominal de frecuencia
24 Cantidad valor real de par

4101 S.anall -32767 - Describe qué margen debe corresponderse a la 0 Siem-
norm. 32767 resolucion de la tension de salidade 0-10V o pre
min. la corriente de salida de 0 — 20 mA.

4102 S.anall -32767 - Describe qué margen debe corresponderse ala Depen- Siem-
norm. 32767 resolucion de la tension de salidade 0-10V o diente pre
max. la corriente de salida de 0 — 20 mA. del tipo

4.110 Invers. 0-1 Con este parametro se puede invertir la entrada digital 0 Siem-

DI 1. pre
0 No activado
1 Activado
4111 Invers. 0-1 Con este parametro se puede invertir la entrada digital 0 Siem-
DiI2 2. pre
0 No activado
1 Activado
4112 Invers. 0-1 Con este parametro se puede invertir la entrada digital 0 Siem-
DI3 3. pre
0 No activado
1 Activado
4113 Invers. 0-1 Con este parametro se puede invertir la entrada digital 0 Siem-
Di4 4. pre
0 No activado
1 Activado
4.150 S. dig1 0-51 Seleccion de la magnitud de proceso a la que debe 18 Siem-
funcion conectar la salida. pre
0 No asignado / PLC personalizado
1 Tension circuito intermedio
2 Tension de red
3 Tension del motor
4 Corriente del motor
5 Valor real de frecuencia
6 -
7 —
8 Temperatura IGBT
9 Temperatura interna
10 Error (NO)
11 Error invertido (NC)
12 Autorizacion de etapas finales
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- p El
Lista de parametros ﬂ Rietschle

Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible
13 Entrada digital 1
14 Entrada digital 2
15 Entrada digital 3
16 Entrada digital 4
17 Operativo
18 Preparado
19 Servicio
20 Operativo + preparado
21 Operativo + preparado + servicio
22 Preparado + servicio
23 Potencia del motor
24 Par
25 Bus de campo
26 Entrada analdgica 1
27 Entrada analégica 2
28 Valor nominal PID
29 Valor real PID
30 Canal 1 STO
31 Canal 2 STO
32 Valor nominal de frecuencia al lado de la rampa
33 Valor nominal de frecuencia
34 Valor real de numero de revoluciones
35 Cantidad Valor real de frecuencia
36 Cantidad Par
37 Cantidad Valor nominal de frecuencia al lado de
la rampa
38 Cantidad Valor nominal de frecuencia
39 Cantidad valor real de par
50 Limite de corriente del motor activado
51 Comparacion de parametros reales y nominales
6.070 - 6.071
4151 S.digital -32767 - Si la magnitud de proceso ajustada supera el 0 Siem-
10n 32767 limite de conexion, la salida se ajusta al valor 1. pre
4152  S.digital -32767 - Si la magnitud de proceso ajustada supera el 0 Siem-
1 Off 32767 limite de conexion, la salida se ajusta al valor 1. pre
4170 S. dig2 0-51 Seleccion de la magnitud de proceso a la que debe 18 Siem-
funcion conectar la salida. pre
0 No asignado / PLC personalizado
1 Tension circuito intermedio
2 Tensién de red
3 Tensién del motor
4 Corriente del motor
5 Valor real de frecuencia
6 —
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e Lista de parametros

Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible
7 -
8 Temperatura IGBT
9 Temperatura interna
10 Error (NO)
11 Error invertido (NC)
12 Autorizacion de etapas finales
13 Entrada digital 1
14 Entrada digital 2
15 Entrada digital 3
16 Entrada digital 4
17 Operativo
18 Preparado
19 servicio
20 Operativo + preparado
21 Operativo + preparado + servicio
22 Preparado + servicio
23 Potencia del motor
24 Par
25 Bus de campo
26 Entrada analdgica 1
27 Entrada analégica 2
28 Valor nominal PID
29 Valor real PID
30 Canal 1 STO
31 Canal 2 STO
32 Valor nominal de frecuencia al lado de la rampa
33 Valor nominal de frecuencia
34 Valor real de numero de revoluciones
35 Cantidad Valor real de frecuencia
36 Cantidad Par
37 Cantidad Valor nominal de frecuencia al lado de
la rampa
38 Cantidad Valor nominal de frecuencia
39 Cantidad valor real de par
50 Limite de corriente del motor activado
51 Comparacion de parametros reales y nominales
6.070 - 6.071
4171 S.dig2  -32767 - Si la magnitud de proceso ajustada supera el 0 Siem-
On 32767 limite de conexidn, la salida se ajusta al valor 1. pre
4172 S.dig2 -32767 - Si la magnitud de proceso ajustada supera el 0 Siem-
Off 32767 limite de conexion, la salida se ajusta al valor 1. pre
4.190 Rel. 1 0-51 Seleccion de la magnitud de proceso a la que debe 19 Siem-
funcion conectar la salida. pre
0 No asignado / PLC personalizado
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- p El
Lista de parametros ﬂ Rietschle

Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible
1 Tension circuito intermedio

Tensioén de red

3 Tensién del motor

4 Corriente del motor

5 Valor real de frecuencia

6 —

7 -

8 Temperatura IGBT

9 Temperatura interna

10 Error (NO)

11 Error invertido (NC)

12 Autorizacion de etapas finales

13 Entrada digital 1

14 Entrada digital 2

15 Entrada digital 3

16 Entrada digital 4

17 Operativo

18 Preparado

19 Servicio

20 Operativo + preparado

21 Operativo + preparado + servicio

22 Preparado + servicio

23 Potencia del motor

24 Par

25 Bus de campo

26 Entrada analégica 1

27 Entrada analégica 2

28 Valor nominal PID

29 Valor real PID

30 Canal 1 STO

31 Canal 2 STO

32 Valor nominal de frecuencia al lado de la rampa

33 Valor nominal de frecuencia

34 Valor real de numero de revoluciones

35 Cantidad Valor real de frecuencia

36 Cantidad Par

37 Cantidad Valor nominal de frecuencia al lado de

la rampa

38 Cantidad Valor nominal de frecuencia

39 Cantidad valor real de par

50 Limite de corriente del motor activado

51 Comparacion de parametros reales y nominales
6.070 - 6.071
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e Lista de parametros

Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion

sible

4191 Relé10n -32767 - Si la magnitud de proceso ajustada supera el 0 Siem-
32767 limite de conexidn, la salida se ajusta al valor 1. pre

4192 Relé 1 Off -32767 - Si la magnitud de proceso ajustada supera el 0 Siem-
32767 limite de conexidn, la salida se ajusta al valor 1. pre

4193 Ret.relé 0-10000 Indica la duracion del retardo de conexion. 0 Siem-
10n [s] pre

4194 Ret.relé 0-10000 Indica la duracién del retardo de desconexion. 0 Siem-
1 Off [s] pre

4.210 Rel.2 0-51 Seleccion de la magnitud de proceso a la que debe 0 Siem-
funcion conectar la salida. pre

No asignado / PLC personalizado
Tension circuito intermedio
Tensién de red
Tension del motor
Corriente del motor
Valor real de frecuencia

Temperatura IGBT
Temperatura interna
Error (NO)
Error invertido (NC)
Autorizacion de etapas finales
Entrada digital 1
Entrada digital 2
Entrada digital 3
Entrada digital 4
Operativo
Preparado
Servicio

B e e O e e N S Y
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20 Operativo + preparado

21 Operativo + preparado + servicio
22 Preparado + servicio

23 Potencia del motor

24 Par

25 Bus de campo

26 Entrada analdgica 1

27 Entrada analégica 2

28 Valor nominal PID

29 Valor real PID

30 Canal 1 STO

31 Canal 2 STO

32  Valor nominal de frecuencia al lado de la rampa
33 Valor nominal de frecuencia
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Lista de parametros ﬂ Rietschle

Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible
34 Valor real de numero de revoluciones
35 Cantidad Valor real de frecuencia
36 Cantidad Par
37 Cantidad Valor nominal de frecuencia al lado de
la rampa
38 Cantidad Valor nominal de frecuencia
39 Cantidad valor real de par
50 Limite de corriente del motor activado
51 Comparacion de parametros reales y nominales
6.070 - 6.071
4211 Relé20n -32767 - Si la magnitud de proceso ajustada supera el 0 Siem-
32767 limite de conexidn, la salida se ajusta al valor 1. pre
4.212 Relé 2 Off -32767 - Si la magnitud de proceso ajustada supera el 0 Siem-
32767 limite de conexidn, la salida se ajusta al valor 1. pre
4.213 Ret.relé 0-10000 Indica la duracién del retardo de conexion. 0 Siem-
20n [s] pre
4.214 Ret.relé 0-10000 Indica la duracién del retardo de desconexion. 0 Siem-
2 Off [s] pre
4.230 Funcién 0-51 Seleccion de la magnitud de proceso a la que debe ??7? ??7?
VO conectar la salida.

No asignado / PLC personalizado
Tension circuito intermedio
Tensién de red
Tension del motor
Corriente del motor
Valor real de frecuencia

Temperatura IGBT
Temperatura interna
Error (NO)
Error invertido (NC)
Autorizacion de etapas finales
Entrada digital 1
Entrada digital 2
Entrada digital 3
Entrada digital 4
Operativo
Preparado
Servicio

B e e N e T e =Y
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20 Operativo + preparado

21 Operativo + preparado + servicio
22 Preparado + servicio

23 Potencia del motor
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Elmo
Rietschle

Lista de parametros

Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode depara- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible
24 Par
25 Bus de campo
26 Entrada analdgica 1
27 Entrada analdgica 2
28 Valor nominal PID
29 Valor real PID
30 Canal 1 STO
31 Canal 2 STO
32 Valor nominal de frecuencia al lado de la rampa
33 Valor nominal de frecuencia
34 Valor real de niumero de revoluciones
35 Cantidad Valor real de frecuencia
36 Cantidad Par
37 Cantidad Valor nominal de frecuencia al lado de
la rampa
38 Cantidad Valor nominal de frecuencia
39 Cantidad valor real de par
50 Limite de corriente del motor activado
51 Comparacion de parametros reales y nominales
6.070 - 6.071
4.231 VO On  -10000 - Si la magnitud de proceso ajustada supera el 0 Siem-
10000 [s] limite de conexidn, la salida se ajusta al valor 1. pre
4.232 VO Off  -10000 - Si la magnitud de proceso ajustada supera el 0 Siem-
10000 [s] limite de conexidn, la salida se ajusta al valor 1. pre
4233 Retardo 0-32767 Indica la duracion del retardo de conexion. 0 Siem-
VO On [s] pre
4234 Retardo 0-32767 Indica la duracion del retardo de desconexién. 0 Siem-
VO Off [s] pre
5.010 Error 0-7 Seleccion de la fuente mediante la cual se puede noti- 4 Siem-
externo1 ficar un error externo. pre
Si en la entrada digital seleccionada existe una senal
subir, el regulador de accionamiento conecta con el
error n.° 23 Error externo 1.
Con la ayuda de los parametros 4.110 hasta 4.113
Inversion de E. digx es posible invertir la I6gica de la
entrada digital.
0 No asignado / PLC personalizado
1 Entrada digital 1
2 Entrada digital 2
3 Entrada digital 3
4 Entrada digital 4
5 Salida virtual 1
6 Entrada analdgica 1
7 Entrada analégica 2
5.011 Error 0-7 Seleccion de la fuente mediante la cual se puede noti- 0 Siem-
externo2 ficar un error externo. pre
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- p El
Lista de parametros ﬂ Rietschle

Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible

Si en la entrada digital seleccionada existe una sefal
subir, el regulador de accionamiento conecta con el
error n.° 24 Error externo 2.

Con la ayuda de los parametros 4.110 hasta 4.113
Inversion de E. digx es posible invertir la I6gica de la
entrada digital.

0 No asignado / PLC personalizado
1 Entrada digital 1
2 Entrada digital 2
3 Entrada digital 3
4 Entrada digital 4
5 Salida virtual 1
6 Entrada analdgica 1
7 Entrada analégica 2
5.070 Limitede 0-250 Aqui se puede definir un limite de corriente del 0 Siem-
corriente [%] motor en % de la corriente nominal ajustada. pre
del motor
5.071 Limitede 0-100 [s] Aqui se puede definir la duracién de un limite 1 Siem-
corriente de corriente del motor en segundos. pre
del motor
5.075 Factorde 0-1000 Con este parametro se puede adaptar el valor 1 Siem-
engranaje real de velocidad pre
5.080 Deteccién 0-1 Con este parametro se puede activar la deteccién de 0 Siem-
de blo- bloqueo. pre
queo 0 No activado
1 Activado
5.081 Tiempo 1-50(s] Indica el tiempo tras el que se detecta un blo- 2 Siem-
de blo- queo. pre
queo
5082 Error en 0-1 Criterio de conexién cuando la frecuencia real es infe- 1 Siem-
arran- rior al 10% de la frecuencia nominal en 30 segundos o pre
que_act. tras la mitad del tiempo de rampa.
0 No activado
1 Activado
5090 Cambioj. 0-10 Con este parametro se puede realizar un cambio en el 0 Siem-
param. juego de parametros pre
0 No activado
1 Juego de datos 1 activada
2 Juego de datos 2 activada
3 Entrada digital 1
4 Entrada digital 2
5 Entrada digital 3
6 Entrada digital 4
7 PLC personalizado
8 Salida virtual 1
9 Entrada analdgica 1
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Nume-
ro d'e
para-
metro
5.100
5.101
5.102
5.103
5.104
5.105
5.106
5.107
5.108
5.109
5.110
5.111
5.112
5.113
5.114
5.115
5.116
5117
5.118

5.119

6.050

6.060

6.061

Elmo

Rietschle

Nombre
de para-
metro

Param.
Téc.1

Param.Té
c.2

Param.Té
c.3

Param.Té
c.4

Param.Té
c.5

Param.Té
c.6

Param.Té
c.7

Param.Té
c.8

Param.Té
c.9

Param.Té
c.10

Param.Té
c.11

Param.Té
c.12

Param.Té
c.13

Param.Té
c.14

Param.Té
c.15

Param.Té
c.16

Param.Té
c.17

Param.Té
c.18

Param.Té
c.19

Param.Té
c.20

Direcc.
SAS /
SPF

Direc.
bus de
campo

Vel. baud.

Area
ajustable

0 - 31

0-31

0-8

© Gardner Denver Deutschland GmbH

Se-

lec-
cion
po-
sible

10

Lista de parametros

Descripcion de parametros

Entrada analdgica 2

19/24

Valor 1 Estado

de de
fabrica acep-
tacion
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Puesta
en ser-
vicio
2 Puesta
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Lista de parametros

Nume-
ro de
para-
metro

6.062

6.063

6.070

6.071

6.072

6.080

6.081

6.082

6.083

6.084

6.085

6.086

6.087

6.110
6.111
6.112
6.113

33.001

Nombre
de para-
metro

bus de
campo

Tpo. ex-
pir. bus

Idioma
bus cam-
po
Red. va-
lor real -
nominal

Area de
tolerancia

Valor
comp.
real

Dat. pro-
ceso Out
3

Dat. pro-
ceso Out
4

Dat. pro-
ceso Out
5

Dat. pro-
ceso Out
6

Dat. pro-
ceso Out
7

Dat. pro-
ceso Out
8

Dat. pro-
ceso Out
9

Dat. pro-
ceso Out
10

Dat. pro-
cesoIn 3

Dat. pro-
cesoln4

Dat. pro-
cesolInb5

Dat. pro-
cesoIn 6
Tipo de
motor

Area
ajustable

0-100 [s]

0-1

0-100 [%]

0 - 32767

[s]

0-400

[HZ]

1-41

1-41

1-41

1-41

1-41

1-41

1-41

1-41
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Elmo
Rietschle

Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
lec- de de
cion fabrica acep-
po- tacion
sible
en ser-
vicio
5 Siem-
pre
nmmmmnmminyYa no esta disponi- 0 Siem-
bletfimmimmmn pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
0 Siem-
pre
1 Siem-
pre
2 Siem-
pre
6 Siem-
pre
5 Siem-
pre
15 Siem-
pre
16 Siem-
pre
11 Siem-
pre
13 Siem-
pre
0 Siem-
pre
1 Siem-
pre
2 Siem-
pre
2 Prepa-
rado
Seleccion del tipo de motor, seleccionar el tipo de 1 Prepa-
regulacion (parametro 34.010) correspondiente. rado
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e Lista de parametros

Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible
1 Motor asincrono
2 Motor sincrono
33.010 Fact. 12T 0-1000 Aqui es posible ajustar el umbral porcentual de 0 Prepa-
motor [%0] corriente (en funcion de la corriente del motor rado
33.031) para el inicio de la integracion.
33.011 Tiempo 0-1200 Tiempo después del cual se desconecta el re- 30 Prepa-
12T [s] gulador de accionamiento con I°T. rado
33.015 Optimiza- 0-200 En caso necesario, es posible optimizar el 100 Prepa-
cién R [%0] comportamiento de arranque con este parame- rado
tro.
33.031 Corriente 0-150 Aqui se ajusta la corriente nominal del motor  Depen- Prepa-
del motor [A] IM,N para el circuito en estrella o en triangulo.  diente rado
del
equipo
/ motor
33.032 Potencia 0 -55000 Aqui es necesario ajustar un valor de potencia Depen- Prepa-
del motor W] [kW] PM,N que corresponda a la potencia no-  diente rado
minal del motor. del
equipo
/ motor
33.034 Velocidad 0 - 80000 Aqui es preciso indicar el valor a partir de los  Depen- Prepa-
del motor [rpm] datos de la placa de caracteristicas del motor  diente rado
para las revoluciones hominales del motor n del
M,N. equipo
/ motor
33.085 Frecuen- 10-400 Aqui se ajusta la frecuencia nominal del motor f Depen- Prepa-
cia del [HZ] M,N. diente rado
motor del
equipo
/ motor
33.050 Resisten- 0,00 - Aqui es posible optimizar la resistencia del es- Depen- Prepa-
cia del 100 tator si el valor calculado automaticamente (la  diente rado
estator [Ohm] identificacion del motor) no es suficiente. del
equipo
/ motor
33.105 Induct. 0-1[H] Solo para motores asincronos. Depen- Prepa-
disp. Aqui es posible optimizar la inductancia disper- diente rado
sa si el valor del
calculado automaticamente (la identificacion  equipo
del motor) no es suficiente. / motor
33.110 Tensién 0- 1500 Solo para motores asincronos. Depen- Prepa-
del motor I\ Aqui se ajusta la tensién nominal del motor diente rado
UM,N para el circuito en estrella o en triangulo. del
equipo
/ motor
33.111  Cos phi 0,5-1 Solo para motores asincronos. Depen- Siem-
del motor Aqui es preciso indicar el valor a partir de los  diente pre
datos de la placa de caracteristicas del motor del
para el factor de potencia cos phi. equipo
/ motor
33.138 Tpo. cor. 0-3600 Solo para motores asincronos. 0 Prepa-
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- p El
Lista de parametros ? Rietschle

Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible
reten. [s] Es el periodo para el que el accionamiento se rado

detiene con corriente continua tras finalizar la
rampa de frenado.

34.010 Tipode 100 - 201 Seleccion del tipo de regulacion. 100 Prepa-
regula- 100 Motor asincrono bucle abierto rado
clon 101 Motor asincrono bucle cerrado
200 Motor sincrono bucle abierto
201 Motor sincrono bucle cerrado
34.011 Tipo de 0-2 Seleccion del tipo de transmisor 0 Prepa-
codifica- A\ ;ADVERTENCIA! Al seleccionar el transmisor rado
dor HTL se emiten 24 V a través de la interfaz. Si se

utiliza un transmisor TTL, esto podria provocar la
destruccion del transmisor.

0 No activado
1 Transmisor TTL
2 Transmisor HTL
34.012 N.°codi- 0-10000 Seleccion del numero de lineas del transmisor 1024 Siem-
ficador utilizado. pre
34.013 Offsetdel -360 - Aqui es posible ajustar un offset de codificador 0 Siem-
codifica- 360 [°] para el transmisor. pre
dor
34.020 Funcién 0-1 Con este parametro se activa la funcién de intercep- 0 Siem-
de inter- cién. pre
cepcion 0 No activado
1 Activado
34.021 Tiempo 0-1000 Aqui se puede registrar el tiempo de intercep- 100
de inter- [ms] cion
cepcion
34.030 Frecuen- 1-4 Seleccion de la frecuencia de conexién del regulador 2 Siem-
ciade de accionamiento. pre
conexion 1 16kHz
2 8kHz
4 4kHz
34.090 Vel.regul 0-10000 Aqui es posible optimizar el refuerzo de regula- Depen- Siem-
Kp [mA/rad/s cion del regulador de velocidad si los resulta- ~ diente pre
] dos calculados automaticamente (la identifica- del
cion del motor) no son suficientes. equipo
/ motor
34.091 Velregul 0-10(s] Aqui es posible optimizar el tiempo de reajuste Depen- Siem-
Tn del regulador de velocidad si los resultados diente pre
calculados automaticamente (la identificacion del
del motor) no son suficientes. equipo
/ motor
34.110 Intervalo 0-1,5 Con este parametro (en ASM) puede se optimizar o 0 Siem-
compens. desactivar la compensacion del intervalo. pre
0 Desactivado (comportamiento como en la red)
1 El intervalo se compensa.
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e Lista de parametros

Nume- Nombre Area Se- Descripcion de parametros Valor 1 Estado
rode de para- ajustable lec- de de
para- metro cion fabrica acep-
metro po- tacion
sible
34.120 Curv. 0-1 Aqui se puede activar la funcién (en ASM) de la curva 0 Siem-
caract. caracteristica de segundo grado. pre
segugdo 0 No activado
grado 1 Activado
34.121 Adapta- 10-100 Aqui se puede (en ASM) ajustar hasta qué valor 50 Siem-
cién del [%0] porcentual debe reducirse el flujo. pre
flujo Debido a modificaciones excesivas durante el

funcionamiento puede producirse una desco-
nexién por sobretension.

34.130 Res.re- 0-3 Con este parametro se puede (en ASM) adaptar 0,95 Siem-
gul. tens. la salida de tension. pre
35.080 Chopper 0-1 Aqui se puede activar la funcién del chopper de frena- 0 Siem-
de frena- do. pre
do 0 No activado
1 Activado
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